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Zatacznik nr 4 — Opis przedmiotu zaméwienia

Jezeli w jakimkolwiek miejscu opisu przedmiotu zamodwienia, zostaly wskazane nazwy producenta, nazwy
wiasne, znaki towarowe, patenty lub pochodzenie materiatéw/ komponentéw/ podzespotéw czy urzgdzen
stuzgcych do wykonania niniejszego zamoéwienia, ktére wskazujg lub mogtyby wskazywac¢ na konkretnego
producenta lub konkretny wyrdb, nie stanowi to preferowania wyrobu czy materiatdw/ komponentow/
podzespotéw danego producenta, lecz ma na celu wskazanie na cechy - parametry techniczne i jako$ciowe
nie gorsze od podanych w opisie. Zamawiajgcy dopuszcza w takim przypadku skfadanie ofert rownowaznych
z zastosowaniem innych materiatéw/ komponentéw/ podzespotdw i urzgdzen niz opisane nazwg producenta,
nazwg wiasng, znakiem towarowym, patentem lub pochodzeniem materiatéw/ komponentéw/ podzespotow
czy urzadzen stuzgcych do wykonania niniejszego zamoéwienia, pod warunkiem, ze zagwarantujg one
uzyskanie parametrow technicznych, eksploatacyjnych i jakosciowych nie gorszych od zatozonych w
dokumentacji. Wykonawca, ktéry powotuje sie na rozwigzania réwnowazne jest obowigzany wykazac¢, ze
oferowane przez niego materiaty/ komponenty/ podzespoty czy urzadzenia spetniajg wymagania okreslone
przez Zamawiajgcego. Ciezar udowodnienia, ze wyréb jest rownowazny w stosunku do zatozen okreslonych
przez Zamawiajgcego spoczywa na sktadajgcym oferte.

Przedmiot zamoéwienia: dostawa nowego srodka trwatego:
5-osiowa frezarka CNC - 1 szt.

Przeznaczenie w projekcie: obrobka metalu, szybka i precyzyjna obrobka matych detali, w tym narzedzi do
maszyn cukierniczych. Frezarka musi by¢ wyposazona w 21-pozycyjny zmieniacz narzedzi, co umozliwi
automatyczng wymiane narzedzi podczas pracy, zwiekszajgc wydajnosc¢ i skracajgc czas przezbrojen.

Wymagane minimalne parametry techniczne:
— Powierzchnia robocza stotu: min. fi 200 mm
— Przesuwy: O$ X: min. 680 mm, O$ Y: min. 400 mm, O$ Z: min. 300 mm, O$ A lub B — 30 + 110 stopni
— Predkosci obrotowa wrzeciona min. 24 000 obr./minute,
— Mozliwos¢ obrobki piecioosiowej symultaniczne;j,
— Czas wymiany narzedzia ponizej 2 sekund,
— Magazyn narzedzi minimum 21 pozyciji,
— Chiodzenie przez $rodek wrzeciona min. 25 bar,
— Sondy pomiarowa narzedzia i detalu,
— Doktadnos¢ pozycjonowania +/- 0,003 mm,
— Powtarzalno$é pozycjonowania +/- 0,002 mm,
— Doktadnos¢ pozycjonowania osi obrotowych +/- 10 *
— Stot typu Tsudakoma TWA 160 lub réwnowazny o tych parametrach,
— Przygotowanie do obstugi przez robota,
— Drzwi automatyczne boczne prawe z interfejsem do robota,
— Przesuwy szybkie w wszystkich osiach minimum 54 m/minute,
— Transporter wiéréw lewy, zbiornik na chtodziwo minimum 540 |
— Gwarancja minimum 12 miesiecy,

Maszyna dostosowana do obstugi przez osoby niepetnosprawne — musi posiada¢ rozwigzania sprzyjajgce
obstudze przez osoby z niepetnosprawnosciami takie jak:
— kompaktowy pulpit obstugowy z 10,4 calowym, kolorowym ekranem LCD z opcjg powiekszania
tekstu na panelu zarzgdzajgcym dla oséb stabowidzacych,
— zwarta bryta maszyny bez wystajgcych elementéw utrudniajgcych poruszanie sie wokét maszyny,
— mozliwo$¢ zastosowania robota zintegrowanego w jedno gniazdo technologiczne zapewniajgcego
obstuge detali do obrobki i detali gotowych.



